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Advantages
The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 
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all steam loads. This reduces the amount of 
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Blowdown which is necessary to prevent the 
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Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 
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be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today

〉

〉

〉

〉

〉

〉

〉

〉

〉

〉
CLAYTON  OF BELGIUM nv

Clayton

Clayton Steam generator

Stoomfolder_OK.indd   1 26/08/10   11:56

Clayton Steam Master
Vortei le
Das Konzept des Clayton-Dampferzeugers 
mit Zwangsdurchlaufspirale bietet dem 

Anwender herausragende Vorteile.

Hoher Wirkungsgrad
Der sehr hohe Wirkungsgrad ist der offensichtlichste 
Vorteil, der sich aus den kleinen Baugrößen 
aufgrund der geringen Strahlungs- und 
Konvektionswärmeverluste ergibt, was zu niedrigen 

Betriebskosten führt.

Geringe Größe
Durch die kompakte Bauweise ist der Platzbedarf 
für ein komplettes Clayton-Kesselhaus minimal. 
Für einen Neubau, werden die Kosten gesenkt und 
in einer bestehenden Fabrik, kann ein Clayton-
System problemlos in die vorhandene Fläche 
eingebaut werden. Das geringe Gewicht erlaubt 

sogar die Aufstellung im Obergeschoss.

Schneller Start
Ein Start aus einem völlig kalten Zustand erfolgt 
innerhalb von fünf Minuten. Auf Grund der geringen 
Aufwärmzeit, kann die Anlage am Ende eines Tages 
durch den Bediener ausgeschaltet werden. Der 
Clayton Steam Master ist daher auch ideal als Hilfs- 

oder Reservekessel einsetzbar.

Sicherheit
Eine Dampfexplosion ist nicht möglich. Dies ist eine 
Gefahr, die bei niedrigem Wasserstand mit anderen 
Kesseltypen verbunden ist, welche eine große Menge 
Warmwasser speichern. Der Clayton-Dampferzeuger 
hat keinen Wasserstand und speichert keine 
große Wassermenge, so dass diese Gefahr völlig 

ausgeschlossen ist.

5 Jahre Garantie
Der Clayton Steam Master ist extrem robust und 
industrietauglich konstruiert. Deshalb können wir auf 

Druckteile eine Garantie von fünf Jahren gewähren.

Schnelle Reaktion
Eine extrem schnelle Reaktion auf Veränderungen 
des Dampfbedarfs ist dem Zwangsdurchlauf inhärent. 
Ein Clayton-Dampferzeuger wird schnell hochgefahren 
und läuft kontinuierlich mit maximaler Dampfleistung, 

ohne zu schwanken.

Niedrige Absalzung
Die Absalzung, welche notwendig ist, um die Bildung 
von Verunreinigungen in Kesselanlagen zu verhindern, 
ist bei Clayton-Dampferzeugern äußerst gering. 

Das spart Kraftstoff, Chemikalien und Wasser.

Einfache Bedienung über 
Touchscreen
Sehr einfache Bedienung über Touchscreen-Monitor, 
in dem Bedienungsanleitungen, Betriebszustand 
Funktionstrends & Historie sowie Wartungshinweise 

erscheinen.

Unbeaufsichtigter Betrieb
Aufgrund der inhärenten Sicherheits- und 
Automatiksysteme können alle Clayton STEAM MASTER 
bis zu einer Woche ohne ständige Beaufsichtigung 
betrieben werden. Um den gesamten Kesselraum für 
den unbeaufsichtigten Betrieb auszurüsten, ist das Paket 

„unbeaufsichtigter Betrieb“ erhältlich.

Geringer Wartungsaufwand
Einer der praktischen Vorteile des Konstruktionskonzeptes 
ist, dass der Wartungsaufwand minimal ist. Darüber 
hinaus wurden alle Komponenten über viele Jahre hinweg 
entwickelt und verbessert, um den Clayton STEAM 
MASTER zum zuverlässigsten Dampfkessel auf dem 

Markt werden zu lassen.

Unser Erfolg basiert auf dem Fachwissen unserer 

Mitarbeiter, die sich für ein außergewöhnliches 

Maß an Kundenservice und Support einsetzen. 

Der Kundendienst von Clayton ist unübertroffen und 

unser engagiertes Serviceteam ist bereit, Ihnen mit 

sofortigem technischem Support zu helfen, welcher 

24 Stunden am Tag - 7 Tage die Woche - 

zur Verfügung steht.

 USA World Headquarters www.claytonindustries.com
 BELGIUM  Headquarters EMEA www.clayton.be
 FRANCE www.clayton.fr
 UK www.claytonindustries.co.uk
 MEXICO www.clayton.com.mx
 GERMANY www.clayton-deutschland.de
 SPAIN www.clayton.es
 THE NETHERLANDS www.clayton.nl
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The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 
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Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 
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volume of water so the danger is completely 
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circulation design. A Clayton Steam generator 
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Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 
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Blowdown which is necessary to prevent the 
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saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
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controlled automatically. All Clayton systems can 
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just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 
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supplied to run without operator attendance for 
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One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 
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been developed and improved over many years 
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Clayton Steam Master
Vortei le
Das Konzept des Clayton-Dampferzeugers 
mit Zwangsdurchlaufspirale bietet dem 

Anwender herausragende Vorteile.

Hoher Wirkungsgrad
Der sehr hohe Wirkungsgrad ist der offensichtlichste 
Vorteil, der sich aus den kleinen Baugrößen 
aufgrund der geringen Strahlungs- und 
Konvektionswärmeverluste ergibt, was zu niedrigen 

Betriebskosten führt.

Geringe Größe
Durch die kompakte Bauweise ist der Platzbedarf 
für ein komplettes Clayton-Kesselhaus minimal. 
Für einen Neubau, werden die Kosten gesenkt und 
in einer bestehenden Fabrik, kann ein Clayton-
System problemlos in die vorhandene Fläche 
eingebaut werden. Das geringe Gewicht erlaubt 

sogar die Aufstellung im Obergeschoss.

Schneller Start
Ein Start aus einem völlig kalten Zustand erfolgt 
innerhalb von fünf Minuten. Auf Grund der geringen 
Aufwärmzeit, kann die Anlage am Ende eines Tages 
durch den Bediener ausgeschaltet werden. Der 
Clayton Steam Master ist daher auch ideal als Hilfs- 

oder Reservekessel einsetzbar.

Sicherheit
Eine Dampfexplosion ist nicht möglich. Dies ist eine 
Gefahr, die bei niedrigem Wasserstand mit anderen 
Kesseltypen verbunden ist, welche eine große Menge 
Warmwasser speichern. Der Clayton-Dampferzeuger 
hat keinen Wasserstand und speichert keine 
große Wassermenge, so dass diese Gefahr völlig 

ausgeschlossen ist.

5 Jahre Garantie
Der Clayton Steam Master ist extrem robust und 
industrietauglich konstruiert. Deshalb können wir auf 

Druckteile eine Garantie von fünf Jahren gewähren.

Schnelle Reaktion
Eine extrem schnelle Reaktion auf Veränderungen 
des Dampfbedarfs ist dem Zwangsdurchlauf inhärent. 
Ein Clayton-Dampferzeuger wird schnell hochgefahren 
und läuft kontinuierlich mit maximaler Dampfleistung, 

ohne zu schwanken.

Niedrige Absalzung
Die Absalzung, welche notwendig ist, um die Bildung 
von Verunreinigungen in Kesselanlagen zu verhindern, 
ist bei Clayton-Dampferzeugern äußerst gering. 

Das spart Kraftstoff, Chemikalien und Wasser.

Einfache Bedienung über 
Touchscreen
Sehr einfache Bedienung über Touchscreen-Monitor, 
in dem Bedienungsanleitungen, Betriebszustand 
Funktionstrends & Historie sowie Wartungshinweise 

erscheinen.

Unbeaufsichtigter Betrieb
Aufgrund der inhärenten Sicherheits- und 
Automatiksysteme können alle Clayton STEAM MASTER 
bis zu einer Woche ohne ständige Beaufsichtigung 
betrieben werden. Um den gesamten Kesselraum für 
den unbeaufsichtigten Betrieb auszurüsten, ist das Paket 

„unbeaufsichtigter Betrieb“ erhältlich.

Geringer Wartungsaufwand
Einer der praktischen Vorteile des Konstruktionskonzeptes 
ist, dass der Wartungsaufwand minimal ist. Darüber 
hinaus wurden alle Komponenten über viele Jahre hinweg 
entwickelt und verbessert, um den Clayton STEAM 
MASTER zum zuverlässigsten Dampfkessel auf dem 

Markt werden zu lassen.

Unser Erfolg basiert auf dem Fachwissen unserer 

Mitarbeiter, die sich für ein außergewöhnliches 

Maß an Kundenservice und Support einsetzen. 

Der Kundendienst von Clayton ist unübertroffen und 

unser engagiertes Serviceteam ist bereit, Ihnen mit 

sofortigem technischem Support zu helfen, welcher 

24 Stunden am Tag - 7 Tage die Woche - 

zur Verfügung steht.
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Advantages
The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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Advantages
The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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Clayton 
Stoom- 
generator
De Clayton stoomgenerator 
is ’s werelds meest effi ciënte, 
compacte en veiligste manier om 
stoom te produceren.

De stoomgeneratoren werden voortdurend 

verder ontwikkeld en verbeterd sinds 1930. 

Ze verschillen enorm van de traditionele, 

voorbijgestreefde vuurpijpketels (zie 

stoomtrein), waarin een enorme hoeveelheid 

water en staal opgewarmd wordt om stoom 

op te wekken.

In de Clayton waterpijpketels daarentegen 

wordt dezelfde hoeveelheid stoom gemaakt 

door een veel kleinere hoeveelheid water en 

staal op te warmen. 

Het basisconcept resulteerde in een 

stoomgenerator met verbazingwekkende 

voordelen voor de hedendaagse 

energiebewuste wereld. De Clayton 

stoomgenerator is verkozen tot meest 

geschikte manier om stoom te maken, 

door vele vooraanstaande thermodynamische 

professoren, ingenieurs en technische 

directeurs van instellingen en multinationals.

Werkings
principe
Het basisprincipe voor de werking 
van de Clayton stoomgenerator is 
zowel eenvoudig als ingenieus.

Koud water wordt bovenaan in een 

verwarmingsspiraal gepompt en de 

hogedrukstoom komt onderaan uit de 

spiraal. 

De Clayton stoomgenerator bestaat uit 3 

basiscomponenten, speciaal ontworpen voor 

dit doeleinde. 

Het voedingswater wordt door een speciaal 

ontworpen Clayton waterpomp door de 

verwarmingsspiraal gepompt.

Aan het uiteinde van de spiraal wordt de 

stoom door een centrifugaal separator 

gestuwd, zodat 99,5% droge stoom

wordt bekomen.

Beschikbare
modellen
De beschikbare 

modellen van de Clayton 

stoomgenerator worden 

voortdurend ontwikkeld en 

uitgebreid.

Naast de standaard 

modellen die geschikt 

zijn voor de meeste 

toepassingen, kunnen 

ook klantspecifi eke units 

ontwikkeld worden.

STANDAARD MODELLEN

E10 TOT E2004

ECONOMIZER OPTIES

SE SSE SSSE

VERMOGENS

100 kW tot 20MW

STOOMPRODUCTIE

150 tot 32.000 kg/h

DRUK

tot 200 barg

TEMPERATUREN

Gesatureerd & oververhit
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Stoom-
systemen
Het Clayton stoomsysteem is de meest 

compacte, betrouwbare en effi ciënte 

stoombron op dit moment en is 

leverbaar in verschillende confi guraties.

• Volledig ketelhuis in container

• Volledig ketelhuis op chassis

• Mobiele units

• Meerdere generatoren naast elkaar

• Offshore versies

• Marine specifi caties

• Sleutel-op-deur installaties

Clayton blijft zich voortdurend aanpassen aan de 

vele nieuwe, veeleisende, wereldwijde toepassingen 

op stoomgebied.

Op maat gemaakt voor uw bedri j f

Meervoudige stoominstallatie

Meervoudige stoominstallatie

Ketelhuis in container Stoominstallatie op chassis
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Clayton stoomgenerator

Clayton Steam Master Option
Pakete
Für die Konfiguration des Clayton STEAM 
MASTER stehen sechs Optionspakete zur 
Verfügung.

Kraftstoffsparpaket
Reduzierung des Kraftstoffverbrauchs 

und deutliche Senkung der jährlichen 

Betriebskosten durch Hinzufügen eines 

Rippenrohr-Economisers.

Dampfqualitätspaket
Integrierter Hochleistungs-Dampfabscheider, 
Kondensatableiter und automatisches 
Absalzventil. Dieses Paket kann mit 
dem Gerät geliefert werden oder einfach 

nachträglich montiert werden.

Wasseraufbereitungspaket
Horizontaler Speisewasserbehälter, 
Chemikaliendosierung, Abschlammkühlung, 
Doppelwasserenthärtungsanlage und 
Probeentnahmekühler. Positionierung neben 
dem Clayton STEAM MASTER. Inklusive 
flexibler Schläuche für die Verbindungen 
zwischen Clayton STEAM MASTER und 

Wasseraufbereitungspaket.

Unbeaufsichtigtes 

Kesselraum-Paket
Für den unbeaufsichtigten Betrieb des 
Kesselraums bis zu einer Woche beinhaltet 
das Unbeaufsichtigte Kesselraum-Paket 
einen Leitfähigkeitssensor und eine 
Härte Überwachung, welche auf dem 

Wasseraufbereitungspaket montiert sind.

Fernkommunikationspaket
Für zusätzliche Sicherheit ist das 
Fernkommunikationspaket ein großer 
Vorteil. Sie können wählen, ob Meldungen 
über den Betriebszustand an ein mobiles 
Gerät oder eine Ethernet-Kommunikation 
für den Datenaustausch mit einem 
Fernsteuerungssystem gesendet werden 

sollen.

Automatisches Start/Stopp-Paket 
Enthält ein Druckregelventil und einen 
Kondensatableiter oder ein Motorventil zum 
entwässern. Diese Option erfordert auch das 
Dampfqualitätspaket (siehe oben).S A V E S  F U E L  -  S A V E S  S P A C E  -  S A V E S  T I M E  -  S A V E S  M O N E Y 
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Advantages
The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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Einfach zu bedienen
Touchscreen-Steuerung
Hoher Wirkungsgrad
Fünf Jahre Garantie
Vollständig modulierend
Niedrige Emissionen
Sicher
Läuft ohne Aufsicht
Kurze Inbetriebnahme Zeit
Zuverlässig
Geringer Wartungsaufwand

Position 1

Position 2

Abmessungen

CSM15 CSM30 CSM45
Wasseraufberei-

tungs- Paket

Länge
mm 1600 1800 1800 1525

Breite
mm 1172 1350 1350 1030

Höhe
mm 1710 2237 2460 2257

Transporthöhe ohne 
Brenner und Sicher-
heitsventil

mm 1710 1936 2058 -

Wartungshöhe über 
Brenner mm 250 250 250 -

CSM75 CSM100 CSM125
Wasseraufberei-

tungs- Paket

Länge
mm 2100 2100 2100 2500

Breite
mm 1700 1700 1700 1500

Höhe
mm 2315 2315 2315 2500

Posit ionierung Wasser-  
aufbereitungs-Paket

Opgelet: dit zijn afzonderlijke tekeningen, schaal is gebaseerd op onderstaande screendump

Der Clayton STEAM MASTER 

stellt einen Fortschritt dar, 

der nach mehr als 

80 Jahren Betriebserfahrung 

mit fortschrittlicher 

Dampfkesseltechnologie 

erreicht werden kann.

Dieses durch kontinuierliche 

Forschung zuletzt 

entwickelte Produkt stellt 

die nächste Generation an 

Clayton Dampferzeuger für 

Anwendungen bis zu 

1950 kg/h dar.

Technische Beschreibung
Alle sechs Baugrößen des Clayton STEAM MASTER 
können mit Dieselöl und oder Erdgas betrieben werden. 
Erdgasbetrieben steht der volle Modulationsbereich 
zwischen 25, 30 bis 100% zur Verfügung. 
Dieselölbetrieben, werden die Anlagen mit der 
bewährten Clayton Dreistufen Steuerung. Der elektrische 
Anschluß benötigt 220 Volt mit einer Phase und einer 
Anschlußleistung geringer als ein handelsüblicher 
Elektroherd. Größere Anlagen benötigen einen 
3 Phasigen Stromanschluss.

Dampf wird in der beheizten Einrohrheizspirale erzeugt, 
welche das Herz des neuen Designs darstellt. Ein weiteres 
besonderes Merkmal ist die einzigartige stoffbuchsenlose, 
Wasserpumpe mit herausragenden Leistungsdaten in 
Bezug auf Zuverlässigkeit und Ansprechverhalten. Der 
Clayton STEAM MASTER ist äußerst robust konstruiert 
und geradezu für industrielle Anwendungen einsetzbar. 
Dies ist der Grund, warum es uns möglich ist, eine 
5 Jahres Garantie auf die Druckteile zu geben.

Das Clayton ‘EASY START’ System ist geradezu 
unkompliziert um die Anlage in Betrieb zu nehmen. 
Der bedienerfreundliche 7” Touch Bildschirm, gibt dem 
Anwender direkte Anweisungen und Informationen über 
den Ist-Zustand des Betriebs der Anlage. Diese werden 
klar dargestellt und zeigt, dass die Dampfproduktion 
perfekt arbeitet. Die Standard Anlage kann bis zu 
1 Woche ohne Beaufsichtigung betrieben werden.

CSM15
von 60 bis 235 kg/h

4 bis 7 barg

CSM30
von 120 bis 470 kg/h

4 bis 16 barg

CSM45
von 175 bis 703 kg/h

4 bis 16 barg

CSM75
von 294 bis 1175 kg/h

4 bis 25 barg

CSM100
von 391 bis 1565 kg/h

4 bis 25 barg

CSM125
von 489 bis 1956 kg/h

4 bis 25 barg

Clayton
Steam Master

Opgelet: dit zijn afzonderlijke tekeningen, schaal is gebaseerd op onderstaande screendump



Clayton 
Stoom- 
generator
De Clayton stoomgenerator 
is ’s werelds meest effi ciënte, 
compacte en veiligste manier om 
stoom te produceren.

De stoomgeneratoren werden voortdurend 

verder ontwikkeld en verbeterd sinds 1930. 

Ze verschillen enorm van de traditionele, 

voorbijgestreefde vuurpijpketels (zie 

stoomtrein), waarin een enorme hoeveelheid 

water en staal opgewarmd wordt om stoom 

op te wekken.

In de Clayton waterpijpketels daarentegen 

wordt dezelfde hoeveelheid stoom gemaakt 

door een veel kleinere hoeveelheid water en 

staal op te warmen. 

Het basisconcept resulteerde in een 

stoomgenerator met verbazingwekkende 

voordelen voor de hedendaagse 

energiebewuste wereld. De Clayton 

stoomgenerator is verkozen tot meest 

geschikte manier om stoom te maken, 

door vele vooraanstaande thermodynamische 

professoren, ingenieurs en technische 

directeurs van instellingen en multinationals.

Werkings
principe
Het basisprincipe voor de werking 
van de Clayton stoomgenerator is 
zowel eenvoudig als ingenieus.

Koud water wordt bovenaan in een 

verwarmingsspiraal gepompt en de 

hogedrukstoom komt onderaan uit de 

spiraal. 

De Clayton stoomgenerator bestaat uit 3 

basiscomponenten, speciaal ontworpen voor 

dit doeleinde. 

Het voedingswater wordt door een speciaal 

ontworpen Clayton waterpomp door de 

verwarmingsspiraal gepompt.

Aan het uiteinde van de spiraal wordt de 

stoom door een centrifugaal separator 

gestuwd, zodat 99,5% droge stoom

wordt bekomen.

Beschikbare
modellen
De beschikbare 

modellen van de Clayton 

stoomgenerator worden 

voortdurend ontwikkeld en 

uitgebreid.

Naast de standaard 

modellen die geschikt 

zijn voor de meeste 

toepassingen, kunnen 

ook klantspecifi eke units 

ontwikkeld worden.

STANDAARD MODELLEN

E10 TOT E2004

ECONOMIZER OPTIES

SE SSE SSSE

VERMOGENS

100 kW tot 20MW

STOOMPRODUCTIE

150 tot 32.000 kg/h

DRUK

tot 200 barg

TEMPERATUREN

Gesatureerd & oververhit
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Stoom-
systemen
Het Clayton stoomsysteem is de meest 

compacte, betrouwbare en effi ciënte 

stoombron op dit moment en is 

leverbaar in verschillende confi guraties.

• Volledig ketelhuis in container

• Volledig ketelhuis op chassis

• Mobiele units

• Meerdere generatoren naast elkaar

• Offshore versies

• Marine specifi caties

• Sleutel-op-deur installaties

Clayton blijft zich voortdurend aanpassen aan de 

vele nieuwe, veeleisende, wereldwijde toepassingen 

op stoomgebied.
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Meervoudige stoominstallatie

Ketelhuis in container Stoominstallatie op chassis
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Clayton Steam Master Option
Pakete
Für die Konfiguration des Clayton STEAM 
MASTER stehen sechs Optionspakete zur 
Verfügung.

Kraftstoffsparpaket
Reduzierung des Kraftstoffverbrauchs 

und deutliche Senkung der jährlichen 

Betriebskosten durch Hinzufügen eines 

Rippenrohr-Economisers.

Dampfqualitätspaket
Integrierter Hochleistungs-Dampfabscheider, 
Kondensatableiter und automatisches 
Absalzventil. Dieses Paket kann mit 
dem Gerät geliefert werden oder einfach 

nachträglich montiert werden.

Wasseraufbereitungspaket
Horizontaler Speisewasserbehälter, 
Chemikaliendosierung, Abschlammkühlung, 
Doppelwasserenthärtungsanlage und 
Probeentnahmekühler. Positionierung neben 
dem Clayton STEAM MASTER. Inklusive 
flexibler Schläuche für die Verbindungen 
zwischen Clayton STEAM MASTER und 

Wasseraufbereitungspaket.

Unbeaufsichtigtes 

Kesselraum-Paket
Für den unbeaufsichtigten Betrieb des 
Kesselraums bis zu einer Woche beinhaltet 
das Unbeaufsichtigte Kesselraum-Paket 
einen Leitfähigkeitssensor und eine 
Härte Überwachung, welche auf dem 

Wasseraufbereitungspaket montiert sind.

Fernkommunikationspaket
Für zusätzliche Sicherheit ist das 
Fernkommunikationspaket ein großer 
Vorteil. Sie können wählen, ob Meldungen 
über den Betriebszustand an ein mobiles 
Gerät oder eine Ethernet-Kommunikation 
für den Datenaustausch mit einem 
Fernsteuerungssystem gesendet werden 

sollen.

Automatisches Start/Stopp-Paket 
Enthält ein Druckregelventil und einen 
Kondensatableiter oder ein Motorventil zum 
entwässern. Diese Option erfordert auch das 
Dampfqualitätspaket (siehe oben).S A V E S  F U E L  -  S A V E S  S P A C E  -  S A V E S  T I M E  -  S A V E S  M O N E Y 
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Advantages
The forced circulation helical coil 

design concept of the Clayton 

Steam generator produces 

outstanding benefits to the user. 

High efficiency
Very high efficiency is the most obvious benefit 

that comes from small sizes because of low 

radiation and convection heat losses. In addition 

heat flow is in the opposite direction to the 

water flow through the coil and this counterflow 

principle optimises heat transfer which results in 

low running costs.

Small size
Compact design means that minimal space is 

required for a complete Clayton boiler house. 

For a new installation building costs are reduced 

and in an existing factory a Clayton system can 

easily be fitted into the available area and the low 

weight even permits location on an upper floor 

level.

Rapid Start
Start up from a completely cold condition is five 

minutes. The warm up fuel is minimised and 

the unit can be switched off when the operator 

leaves at the end of the working day. The 

Clayton Steam generator is therefore also ideal 

when used as an auxiliary or standby boiler.

Safety
It is not possible to have a steam explosion. This 

is a danger associated with low water level in 

other types of boiler that store a large volume of 

hot water. The Clayton Steam generator does 

not have a water level and does not store a large 

volume of water so the danger is completely 

eliminated.

 

High Quality Steam
Steam quality is the best available from any type 

of boiler and is at least 99.5% dry saturated at 

all steam loads. This reduces the amount of 

water and impurities going into the process and 

ensures higher energy content of the process 

steam.

Rapid Response
Extremely rapid response to changes in the 

demand for steam is inherent in the forced 

circulation design. A Clayton Steam generator 

will speedily ramp up and run at

maximum steam output continuously without 

faltering. 

Low Blowdown
Blowdown which is necessary to prevent the 

build up of impurities in all boiler systems is 

extremely small with the Clayton design. This 

saves fuel, saves chemicals and saves water.

Fully Automatic
The rapid start and rapid response can be 

controlled automatically. All Clayton systems can 

be started by a single switch locally or remotely 

just like any modern advanced machinery.

Unattended Opeation
Because of the inherent safety and automatic 

systems all Clayton Steam generators can be 

supplied to run without operator attendance for 

up to a period of one week.

Low Maintenance
One of the practical benefits of the simple design 

concept is that maintenance requirements are 

minimal. In addition all of the components have 

been developed and improved over many years 

to make the Clayton Steam generator the most 

reliable steam boiler available today
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Einfach zu bedienen
Touchscreen-Steuerung
Hoher Wirkungsgrad
Fünf Jahre Garantie
Vollständig modulierend
Niedrige Emissionen
Sicher
Läuft ohne Aufsicht
Kurze Inbetriebnahme Zeit
Zuverlässig
Geringer Wartungsaufwand

Position 1

Position 2

Abmessungen

CSM15 CSM30 CSM45
Wasseraufberei-

tungs- Paket

Länge
mm 1600 1800 1800 1525

Breite
mm 1172 1350 1350 1030

Höhe
mm 1710 2237 2460 2257

Transporthöhe ohne 
Brenner und Sicher-
heitsventil

mm 1710 1936 2058 -

Wartungshöhe über 
Brenner mm 250 250 250 -

CSM75 CSM100 CSM125
Wasseraufberei-

tungs- Paket

Länge
mm 2100 2100 2100 2500

Breite
mm 1700 1700 1700 1500

Höhe
mm 2315 2315 2315 2500

Posit ionierung Wasser-  
aufbereitungs-Paket
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Der Clayton STEAM MASTER 

stellt einen Fortschritt dar, 

der nach mehr als 

80 Jahren Betriebserfahrung 

mit fortschrittlicher 

Dampfkesseltechnologie 

erreicht werden kann.

Dieses durch kontinuierliche 

Forschung zuletzt 

entwickelte Produkt stellt 

die nächste Generation an 

Clayton Dampferzeuger für 

Anwendungen bis zu 

1950 kg/h dar.

Technische Beschreibung
Alle sechs Baugrößen des Clayton STEAM MASTER 
können mit Dieselöl und oder Erdgas betrieben werden. 
Erdgasbetrieben steht der volle Modulationsbereich 
zwischen 25, 30 bis 100% zur Verfügung. 
Dieselölbetrieben, werden die Anlagen mit der 
bewährten Clayton Dreistufen Steuerung. Der elektrische 
Anschluß benötigt 220 Volt mit einer Phase und einer 
Anschlußleistung geringer als ein handelsüblicher 
Elektroherd. Größere Anlagen benötigen einen 
3 Phasigen Stromanschluss.

Dampf wird in der beheizten Einrohrheizspirale erzeugt, 
welche das Herz des neuen Designs darstellt. Ein weiteres 
besonderes Merkmal ist die einzigartige stoffbuchsenlose, 
Wasserpumpe mit herausragenden Leistungsdaten in 
Bezug auf Zuverlässigkeit und Ansprechverhalten. Der 
Clayton STEAM MASTER ist äußerst robust konstruiert 
und geradezu für industrielle Anwendungen einsetzbar. 
Dies ist der Grund, warum es uns möglich ist, eine 
5 Jahres Garantie auf die Druckteile zu geben.

Das Clayton ‘EASY START’ System ist geradezu 
unkompliziert um die Anlage in Betrieb zu nehmen. 
Der bedienerfreundliche 7” Touch Bildschirm, gibt dem 
Anwender direkte Anweisungen und Informationen über 
den Ist-Zustand des Betriebs der Anlage. Diese werden 
klar dargestellt und zeigt, dass die Dampfproduktion 
perfekt arbeitet. Die Standard Anlage kann bis zu 
1 Woche ohne Beaufsichtigung betrieben werden.

CSM15
von 60 bis 235 kg/h

4 bis 7 barg

CSM30
von 120 bis 470 kg/h

4 bis 16 barg

CSM45
von 175 bis 703 kg/h

4 bis 16 barg

CSM75
von 294 bis 1175 kg/h

4 bis 25 barg

CSM100
von 391 bis 1565 kg/h

4 bis 25 barg

CSM125
von 489 bis 1956 kg/h

4 bis 25 barg

Clayton
Steam Master

Opgelet: dit zijn afzonderlijke tekeningen, schaal is gebaseerd op onderstaande screendump




