Mit Dampf auf den Geschmack kommen

Die belgische Brauerei Duvel Moortgat hat
seit (ber 4 Generationen einen guten Ruf
in Belgien. Das 1871 gegriindete flamische
Familienunternehmen produziert internati-
onal bekannte Marken wie das obergérige
helle Starkbier Duvel fiir tiber 60 Lander,
Vor rund 30 Jahren stand das ehemalige
Boilerhaus der Brauerei kurz vor einer Ex-
plosion, als Probleme mit GroBwasserraum-
kesseln auftraten. Ohne Ersatz sah sich die
Brauerei mit ernsthaften Problemen kon-
frontiert. Der gesamte Betrieb stand so lan-
ge still. Zudem lieB sich das Sicherheitsrisi-
ko nicht auf die lange Bank schieben, da
der Produktionsstandort mitten im Orts-
kern von Puurs liegt.

Der Dampfkesselanlagen-Hersteller Clayton
versprach Abbhilfe und tauschte spontan
die in die Jahre gekommenen alten Kessel
gegen 2 x 4,5 t Dampfkessel. Dort verrich-
teten sie problemlos ihren Dienst bis das
Unternehmen 2007 ein neues Boilerhaus
baute, das Clayton mit zwei jeweils 6 MW
leistungsfahigen Schnelldampferzeugern
einrichtete. Beide sind heute in der Lage,
bei Bedarf jeweils 9 t an Dampf zu liefern,
wobei innerhalb von nur 1 bis 2 Minuten
von einem auf den anderen Dampfgenera-
tor gewechselt werden kann.

Bei der aufwendigen Herstellung von Spe-
zialbieren spielt die Energiebilanz eine ent-
scheidende Rolle. Samtliche Aggregate, die
fur den Brauprozess, die Fermentierung
und die Kihlung genutzt werden, miissen
bei der Herstellung von Spezialbieren op-
timal ausgelegt sein. Entsprechend hoch
sind auch die Anforderungen an die tech-
nischen Anlagen:

Die beiden Clayton Schnelldampferzeuger
bendtigen gegenuber Standard-GroBwasser-
raumkesseln lediglich 7 min (statt 45 bis
60 min), um spontan von 20 °C auf Volllast
zu fahren. Zeitraubende und energiebelas-
tende Aufheizzyklen, die bei GroBwasser-
raumkesseln gang und gébe sind, entfal-
len.

Duvel ist auf eine spontane Dampfversor-
gung bei wechselnder Dampfmenge ange-
wiesen — eine Situation, die bei GroBwas-
serraumkesseln energiewirtschaftlich nicht
vertretbar ist. Dagegen betragt die Modu-
lationszeit der Clayton von Min.- zur Max.-
Last lediglich 36 Sek. Ungenutzte Uberka-
pazitaten an Dampf sollen kinftig sogar
tber einen Kompressor in Energie umge-
wandelt werden.

Im Laufe der Jahre standen unterschiedli-
che Energietrdger zur Verbesserung des

Blick in die Anlage mit den Dampfkesseln.

Wirkungsgrades bei der Dampferzeugung
zur Verfligung: Die Aggregate wurden ab-
wechselnd mit schwerem Heizdl, Leichtol
und schlieBlich mit Gas befeuert. Die Me-
dienmigration lieB sich Uber den Zeitraum
hinweg problemlos bewerkstelligen.
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