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Anlagenerweiterungen werfen oft
Platzprobleme auf: Das beginnt schon
beim Antransport. wenn das neue Teil
in eine gewachsene Struktur einzufs-
deln ist. Da macht es sich gut, wenn

es zerlegt angeliefert wird.
J im Bereich Technische Dienste der
Chemetall, war sich klar dariiber:
WUnser Werk bendtigte auf Dauver einen
Spitzenlastkessel zur Dampferzeugung,
Denn wenn auch nur einer der beiden in-
stallierten  Hochdruckdampferzeuger
ausfillr, bekomen wir einen Engpass. Wir
bendtigen eine Ausfallreserve,”

Dabei geht es um betrachtliche Erzeu-
gungskapazititen, denn das Werk Lan-
gelsheim gehdrt zu den grofiten Dampf-
verbrauchern der Unternehmensgruppe.
Die Dampfkessel liefern dort sowohl Pro-
zess- als auch Heizdampf, Die Kesselanla-
gen waren jedoch auf unterschiedliche
Dampfleistungen ausgelegr. Damit lieR
sich die Dampfversorgung des Werkes, ins-
besondere in Monaten mit hohem Heiz-
dampfbedarf, nicht mehr sicherstellen.

Eine dauverhafte Standby-Lésung fir
die Wintermonare zu finden, gestaltete

drg Marzke, der Betriebsingenieur

sich jedoch schwieriger als zu erwarten
wire, Schuld daran waren die drtlichen
Gegebenheiten: Die Zuginge und Stand-
ortbedingungen zur Installation eines
dritten Kessels mit Giblichen MalRen hit-
ten zwangslaufiz hisichst kostspielige Um-
baumaBnahmen nach sich gezogen. Dar-
tiber hinaus galt s, die bereits vorhande-
ne Infrastruktur zur Dampferzeugung
wie Speisewasserbehélter, Entgaser oder
die Wasserchemie auch dem weiteren
Spitzenlastkessel zuginglich zu machen.

Das neue Aggregat sollte sich in die
varhandene Infrastruktur einfiigen

So begann die Suche nach einem geeig-
neten Aggregat, das von seinen Abmalen
und von seiner Einbindbarkeit den drt-
lichen Bedingungen gerecht wird.

LDie besten baulichen und verfahrens-
technischen Voraussetzungen hbot der
9, 3-t-Spitzenlastkessel von Clayton In-
dustries”, beschreibt Matzke die Losung.
LDenn diesen Kessel konnten wir eweige-
teilt dber eine bestehende Montagedff-
nung im Dach ins Innere des Aufstel-
lungsraumes heben. Die vertikale Bau-
weise kam unseren baulichen Gegeben-

1) Geschafft: Der neue Kessel ist installiert.

2) Eingefadelt: Die erste Halfte des neuen
Spitzenlastkessels gelangt Gher die kleine
Montagedfinung des Daches ins Werksgebdude,
3) Energieeffizient: Der Economiger

des neuen Kessels filhrt Abwirme der
Rauchgase zuriick.

heiten zudem sehr zugure. Ein alternati-
ver Grofbwasserraumbkessel mit 8,50 m
Lange und 30t Gewicht hitre bei der
Montage unkalkulierbare Komplikatio-
nen bereiten kénnen - und sich auch
schlechrer ins Hallenlayour eingefiigt.”

Der neue Schnelldampferzeuger vom
Typ EG 604-3 wiegt nur 6,9 t. Bei einer
Gesamthéhe von 5 m konnte er ohne wei-
teres in zwei Teile zerlegt angeliefert,
dann positioniert und angeschlossen
werden. e Besonderheit: Der Clayton-
Schnelldampferzeuger nutzt gemeinsam
mit beiden Hochdruckdampferzeugern
denselben  Speisewasserbehéleer, wird
dadurch auf Temperatur gehalten und er-
reicht binnen weniger Minuten nach dem
Brennerstart seine Volllast.

Chemetall konnte die  bestehende
Dampferzeugung mit dieser zusitelichen
Komponente selbst unter schwierigen
Bedingungen optimal absichern. Sollte
kiinfrig der kleinere der beiden Hoch-
druckdampferzeuger im Winter nicht die
bendtigte Dampfleistung liefern kinnen,
ist fiir schnellen Ausgleich gesorgt.
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